CAHIER DES CHARGES FONCTIONNEL (NF X50-151)

Mesure d'épaisseur de plaque de polystyréne sans contact

1 Présentation générale:

Eléves : ROTH Guillaume, DE JESUS LAGES Daniel, PETER Laurent
Partenaire : KNAUF INDUSTRIES

Adresse : Zone industrielle 68190 Ungersheim

Parrain du projet : Djamel LAKKAICHI

Tél: 03 89 26 6591

Fax : 03 89 26 65 56

E-mail: djamel.lakkaichi@knauf .fr

Financement : KNAUF INDUSTRIES (montant & definr)

1.1 Le produit et son marché:

1.1.1 Le produit:

Le produit est un systeme de mesure sans contact pour la mesure des produits en polystyréne
expanse.

1.1.2 Son marché:
Le systeme est destiné a la société KNAUF INDUSTRIES GESTION service IBD-Laboratoire

1.2 Le contexte du projet, les objectifs:

La plupart des dalles fabriguées par KNAUF INDUSTRIES sont de dimensions
1200mm*800mm.
Ces dalles sont moulées en Polystyréne Expansé (PSE).
Sur ces dalles le laboratoire est amené a faire des mesures d’épaisseurs aussi bien pour des
projets de développement que pour de I'autocontréle.
La problématique réside dans le fait que leur surface est assez importante, il est donc difficile
d’effectuer certains points de mesures, par exemple au centre de la dalle.
D’autre part, le PSE n’est pas un matériau rigide. Il marque facilement. Par exemple si on
effectue les mesures avec un pied a coulisse, suivant la force qu'on exerce pour fermer le pied
a coulisse on peut plus ou moins écraser notre piéce, sans compter la difficulté de positionner
notre pied a coulisse perpendiculairement a la dalle.
De plus nos produits d’isolation en PSE ont une épaisseur de plus en plus importante.
(>250mm)
Les objectifs du projet sont :

+ Avoir une mesure précise et reproductible.

+ Effectuer des mesures sans découper la dalle.

+ La prise de mesure doit étre rapide.

+ Les valeurs de mesure conditionnées dans un tableau Excel.
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2 Description fonctionnelle:

2.1 Le besoin de l'utilisateur:

e controle de I'entreprise
nauf industries

Systéme de mesure d'épaisseur

A qui rend-il service ? Sur quoi agit-il ?

aque de polystyrene

Dans quel but existe-t-il ? (

Mesurer I'épaisseur de plaques de
polystyréne

2.2 Environnement du produit:

vice controle de I'entreprise
industries

aque de polystyrene
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2.3 Fonctions de service:

FP1

: Mesurer I'épaisseur de plaques de polystyréne
FC1:
FC2:
FC3:

Fonctionner dans le service métrologie de I'entreprise
Positionner la plaque par rapport au systéme
Etre compact et facile d’utilisation

2.4 Contraintes générales :

> Respecter les exigences de fabrication au lycée.
» Utilisation de tous les outils disponibles au lycée.
> Assurer la sécurité de I'utilisateur d’'un point de vue électrique, mécanique et optique.

2.5 Caractérisation des fonctions de service:

Fonctions Critéres d’appréciation Niveaux
FP1 Mesurer |'épaisseur de plaques de 10 2 500 mm +/- 0.1 mm
polystyréne
FC1 Fonctionner dans le service métrologie de | Encombrement 1500*1000*1000
I'entreprise mm?
FC2 Déplacement manuel par I'opérateur
FC3 Dimensions restreintes Taille inférieure a celle du marbre

Logiciel convivial

3 Eléments mis a disposition:

3.1 Matériel fourni :

Différents échantillons PSE de dimensions 200*200mm (blanc, gris claire et gris foncé), avec
différents états de surface (moulé, araseé et grainé)
Tout le matériel du labo d’AMOS.

2 capteurs Keyence.

3.2 Schéma de principe, diagramme F.A.S.T. :

3.2.1 Schéma de principe
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3.2.2 Diagramme FAST : a réaliser par les éléves pour la RC1 ou a compléter suivant

le type de projet.
FP1 : Mesurer I'épaisseur de FT1-1: Emettre un faisceau SC1-1:
plaques de polystyréne >
FT1-2: Collimater le faisceau SC1-2:
FT1-3: Capter SC1-3:
FT1-4: Traiter SC1-4:
FT1-5: Sauvegarder les mesures SC 1-5:
—>|
FC2 : Positionner la plaque par FT1-1: SC1-1:
rapport au systeme >
FT1-2: SC1-2:

4 Répartition prévisionnelle des tiches

Taches Eleve A | Eleve B Eléve C
Etude de faisabilité X X X
Choix des capteurs X

Assemblage mécanique X X X
Création du logiciel X X X
Etude de codt X
Elaboration de la notice d'utilisation X

Rédaction du rapport du projet X X X
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